R ) SOLUTION \

BUILDING TRUST

POLIURETANY TECHNICZNE DO ODLEWANIA PROZNIOWEGO

POLIURETANOWY SYSTEM ODLEWNICZY DLA

CZESCI TECHNICZNYCH | PROTOTYPOWYCH
TWARDOSC SHORE - A 60

SikaBiresin®
PX 761

ZASTOSOWANIA:
Ten system jest przeznaczony do wykonywania czesci prototypowych i technicznych oraz makiet majgcych wtasciwosci
zblizone do gumy metoda wlewu w prézni do form silikonowych. Doradzamy stosowac zywice silikonowg ESSIL 291/292.

WLASCIWOSCI:

o Rekomendowane zalewanie pod préznia.

. tatwosc barwienia pigmentami (gama barwnikéw CP).

. Wysoka wiernos¢ odwzorowania.

. Maksymalny pik termiczny = 100°C.

o Duza wytrzymatosé na Scieranie.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE PX 761
POLIOL 1ZOCYJANIAN

Sktad PX761 PX 761 MIESIQ'A
Proporcja mieszania - wagowo 45 100 -
Postaé Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor Bursztynowy Bezbarwny Bursztynowy
Lepkos¢ Brookfielda-LTV w 25°C 200 mPa:s 3.000 mPa:s 1.500 mPa:s
Gestos$é w 25°C, g/cm? ISO 1675:1985 0.98 1.05
Gesto$é w 23°C, g/cm? ISO 2781:1996 - - 1.02
Czas zycia w 25°C (100 g) - - 8-12 min

WYTYCZNE STOSOWANIA:

. Podczas przechowywania w temperaturze ponizej 15°C cze$¢ POLIOL moze krystalizowaé. Zaleca sie

wygrzewac ten sktadnik w 50°C az do catkowitej dekrystalizacji i schtodzi¢ do 23°C.

. Gdy podgrzejemy cze$¢ IZOCYJANIAN do 40°C uzyskamy lepko$¢ — 1.000 mPa-s.

. Odwazy¢ obie czesci.

o Umiesci¢ obie czesci w komorze prézniowej na minimum 10 min, a nastepnie miesza¢ przez min. 45 sekund.

. Proces odlewania przeprowadza¢ w maszynie prozniowe;j.

. Odlewaé prézniowo do formy silikonowej wstepnie ogrzanej do 65 - 70°C.

. Przenie$¢ forme z odlanym elementem do pieca o temperaturze minimum 70°C .

. Rozformowacé po uptywie 60 - 90 min (w 70°C).
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WEASCIWOSCI MECHANICZNE I CIEPLNE W 23°C(y

(1) (2)
Twardos¢ ostateczna Shore 63 60
Max. wytrzymatosé na rozcigganie ISO 37:1977 MPa 4.5 2.0
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 37:1977 % 800 1.000
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie ISO 37:1994 kN/m 20
Temperatura pracy °C -40 do +80
Czas rozformowania w 70°C min 60 - 90
Catkowity czas utwardzenia w 70°C h 6

(1) - $rednie wartosci otrzymane na standardowych prébkach utwardzonych: 6 h w 70°C
(2) - starzenie przez 15 dni + wygrzewanie w 100°C

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY: |
Standardowe srodki bezpieczenstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:

o zapewni¢ dobrg wentylacje

. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nie przepuszczajgcg wody RoHS
Szczegdtowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikow tej kompozycji. | 2011/65/EU

PRZECHOWYWANIE:
Okres sktadowania wynosi 12 miesiecy w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach w temperaturze pomiedzy 25
i 30°C. Po otwarciu pojemnik nalezy szczelnie zamknaé pod ostong gazu obojetnego (suche powietrze, azot itp.).

OPAKOWANIA: poLIOL IZOCYJANIAN
6 x 0.45 kg 6 x 1.00 kg

GWARANCIA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w $cisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane zostaty uzyciem jego
produktéw. Odpowiedzialno$¢ Sika jest $cisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego z
jego specyfikacja.
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